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Werkstoffbezeichnung: EN-Werkstoff-Nr. DIN-Werkstoff-Nr.
2033 -

Geltungsbereich

Dieses Datenblatt gilt fur gezogene und gepresste Langprodukte aus der Aluminium-Kupfer-Legierung 2033.

Anwendung

Der Werkstoff 2033 weist unter den aushartbaren Aluminiumlegierungen hdhere Festigkeitswerte auf, besitzt aber nur
eine schlechte Korrosionsbestandigkeit in der Witterung und in Meerwasser. Der Werkstoff gilt aufgrund des
Kupfergehalts als nicht schweiBbar bzw. es besteht Heirissgefahr beim SchweiBen. Der Werkstoff findet zum Beispiel
Anwendung im Maschinenbau und fiir spanend bearbeitete Teile. Bei dem Werkstoff 2033 handelt es sich um eine
REACH- und RoHS-konforme zerspanungsoptimierte Aluminium-Kupfer-Legierung.

Die Legierung 2033 ist aushartbar und nicht geeignet fiir das dekorative Anodisieren.

Chemische Zusammensetzung in %

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Ni Bi
0,10-1,20 <0,7 2,2-2,7 | 0,40-1,0 | 0,20-0,6 | <0,15 <05 <0,10 <0,15 | 0,2-0,80
Andere Beimengungen?: Einzeln: max. 0,05 % Insgesamt®: max. 0,15 %

»Andere Beimengungen*“ schlieBen die aufgefiihrten Elemente ein, fiir die keine Grenzwerte angegeben sind, und auch die nicht aufgefiihrten metallischen Elemente. Der Hersteller kann Proben auf
Spurenelemente hin analysieren, die nicht in der Registrierung oder Spezifikation festgelegt sind. Eine solche Analyse ist jedoch nicht gefordert und erfasst nicht unbedingt alle metallischen
Elemente, die zur Gruppe ,Andere Beimengungen“ gehdren. Sollte eine Analyse des Herstellers oder Kaufers ergeben, dass ein Element der Gruppe ,Andere Beimengungen“ die Grenze von

4Einzeln“ Ubersteigt oder dass mehrere Elemente der Gruppe ,Andere Beimengungen“ zusammen die Grenze von ,Insgesamt* iiberschreiten, muss das Material als nicht konform betrachtet
werden.

Die Summe dieser ,Anderen Beimengungen®, deren Massenanteil einzeln 0,010 % oder mehr betragt, wird mit zwei Dezimalstellen vor der Summenbildung ausgedriickt
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (gezogene Stangen)

Lieferzustand MaBe Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
D2 So Roo2 Rm A Aso
[mm] [mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
T3 <30 <30 2240 2370 27 - 100
30-80 30-80 > 220 > 340 >7 - 100
T351 <80 <80 > 240 > 370 >5 - 100
T8 <80 <80 2270 2370 28 - 100
Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur (stranggepresste Stangen)
Lieferzustand MaBe Dehngrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Harte?
D2 So Rpo2 Rm A Aso
[mm] [mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] HBW
T6 <80 <80 2250 2370 28 - 100
80<D<250 80<D<250 2220 2 340 28 - 100
2 Nur zur Information
@ D = Durchmesser von Rundstangen
9§ = Schlusselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
Anhaltsangaben fiir einige physikalische Eigenschaften
Dichte bei 20 °C Elektrische Warmeleitfahigkeit Spezifische Elastizitdtsmodul Schubmodul
Leitfahigkeit Warmekapazitat
[kg/dm?3] [MS/m] [W/m<K] [J/kg+K] [MPa] [MPa]
=2,85 - - - =70000 -

Verarbeitung/SchweiBen

Der Werkstoff ist aufgrund des Kupfergehalts von 2,2-2,7 % anfallig fir HeiBrisse und wird daher Ublicherweise nicht
geschweiBt. Das Fligen erfolgt bevorzugt durch Nieten, Schrauben und Kleben. Dieser Werkstoff ist sehr gut fir die
spanabhebende Bearbeitung geeignet.

Bemerkungen

Der Werkstoff ist gem&B DIN EN 602 nicht fur den Einsatz in Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen.
Legierungen mit einem Bleigehalt von < 0,1 % sind sowohl REACH- als auch RoHS-konform.
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Herstellerangaben

Wichtiger Hinweis
Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben uber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw.
Erzeugnissen sind keine Eigenschaftszusicherungen, sondern dienen der Beschreibung.

Die Angaben, mit denen wir Sie beraten wollen, entsprechen den Erfahrungen des Herstellers und unseren eigenen.
Eine Gewahr fur die Ergebnisse bei der Verarbeitung und Anwendung der Produkte kénnen wir nicht Gbernehmen.
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