Rohrzubehor — Formstiicke

Lieferprogramm Rohrzubehdr zum EinschweiBen

Erzeugnisse:

Abmessungen:
Werkstoffe:

Sonderanfertigungen:

Anarbeitung:

Abnahmen:

Rohrbogen (siehe eigene Rubrik), T-Stiicke, Reduzierstlicke, Kappen, Einschweil3-
bogen, Sattelstutzen und Kldpperbdden, aber auch O-lets (z. B. weldolets, threadolets)

Wir liefern alle gangigen Ausfiihrungen und alle genormten Abmessungen.

Formstiicke liefern wir in Baustahl- oder Kesselgtten, Tieftemperaturwerkstoffen
oder in Guten fur Leitungen fir brennbare Medien.

= 5235/St 37.0 = TTSt35N/P215NL-TC1

= P235GH-TC1 und TC2/St35.8 lund Il = A234 Gr. WPB

= P250GH/C 22.8 = ASTM A234 Grade WPB, WP5, WP11,
= 16Mo3, 13CrMo4-5, 10CrMo9-10 WP22, WP91

= | 290NB/StE 290.7, L360NB/StE 360.7 = ASTM A420 Grade WPL6

Sollte Ihre Anforderung einmal nicht mit genormten Standardteilen zu erfillen sein,
bieten wir Ihnen Formstlcke nach Ihren MaBangaben, Zeichnungen oder Isometrien
an.

= Wanddicken beidrehen und SchweiBnahtvorbereitung

= Strahlentrosten geméaB geforderter Reinheitsklasse, z. B. SA 2,5
Grundierungen gemaB lhren Spezifikationen, z. B. Epoxidharz oder Zinkstaub
Beizen und Neutralisieren oder auch Phosphatieren

Verzinkungen, z. B. feuerverzinken oder galvanisch verzinken
PE-Isolierungen und/oder ZM-Auskleidungen — alle Ausflihrungen
Markierung nach Kundenvorgabe

Prifbescheinigungen 2.2 bzw. 3.1 gem. EN 10204 (werkstoffabhédngig)
Fremdabnahmen 3.2 nach EN 10204 durch einen vom Besteller benannten
Abnahmebeauftragten bzw. durch einen amtlich vorgeschriebenen
Abnahmebeauftragten, fiihren wir in Zusammenarbeit mit akkreditierten Priflabo-
ren durch. Nachtrégliche Materialpriifungen, z. B. Ermittlung der Kerbschlagwerte
oder Zugversuche werden ebenfalls durchgefiihrt.

Formstticke liefern wir [hnen nach DIN, EN und ASME-Standard.

Ausnutzungsgrade

Verminderter Ausnutzungsgrad Voller Ausnutzungsgrad

(Standard)

Gleiche Wanddicke an den SchweiBenden und am Erhéhte Wanddicke am Formsttickkdrper, gleiche

Formstiickkdrper wie ein Rohr mit gleicher festgelegter Festigkeit gegen Innendruck wie ein Rohr mit gleichem
Wanddicke. lhre Festigkeit gegen Innendruck ist geringer  Durchmesser, gleicher Wanddicke und aus der gleichen
als die eines Rohres mit gleichem Durchmesser, gleicher  Stahlsorte.

Wanddicke und aus der gleichen Stahlsorte.

EN 10253 Typ A

z. B. DIN 2605-1, DIN 2615-1,
DIN 2616-1

EN 10253 Typ B

z. B. DIN 2605-2, DIN 2615-2,
DIN 2616-2



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin Dyin Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
21,3 2,0 21,3 2,0 25,0 25,0 0,08
2,6 21,3 2,6 25,0 25,0 0,09
3,2 21,3 3,2 25,0 25,0 0,11
4,0 21,3 4,0 25,0 25,0 0,13
26,9 2,3 26,9 2,3 29,0 29,0 0,12
21,3 2,0
2,6 26,9 2,6 29,0 29,0 0,14
21,3 2,6 Ausgesuchte Abmessun-
3,2 26,9 3,2 29,0 29,0 0,17 gen nach EN 10253-2
21,3 3,2 Typ A
33,7 2,6 33,7 2,6 38,0 38,0 0,26
26,9 2,3 Standardwerkstoff:
213 20 P235GH-TC1
B 32’; g’é Ll SHil Lot Weitere Abme§sunggn,
23 26 Und Auefihrangen aut
) ’ u usfuhru u
40 337 40 380 380 0,50 Anfrage.
26,9 4,0
21,3 3,2
42,4 2,6 42,4 2,6 48,0 48,0 0,45
33,7 2,6
26,9 2,3
21,3 2,0
3,6 42,4 3,6 48,0 48,0 0,53
33,7 3,2
26,9 2,6
21,3 2,6
4,0 42,4 4,0 48,0 48,0 0,77
33,7 4,0
26,9 3,2
21,3 3,2
48,3 2,6 48,3 2,6 57,0 57,0 0,58
42,4 2,6
33,7 2,6
26,9 2,3
21,3 2,0
3,6 48,3 3,6 57,0 57,0 0,80
42,4 3,6
33,7 3,2
26,9 2,6
21,3 2,6
4,0 48,3 4,0 57,0 57,0 0,88
42,4 4,0
33,7 4,0
26,9 3,2
21,3 B
5,0 48,3 5,0 57,0 57,0 0,92
42,4 5,0
33,7 4,5

26,9 4,0 >



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prufbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin D;in Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
48,3 5,0 21,3 4,0 57,0 57,0 0,92
60,3 2,9 60,3 2,9 64,0 64,0 0,85
48,3 2,6 60,0
42,4 2,6 57,0
33,7 2,6 51,0
26,9 2,3 44,0
21,3 2,0
Ausgesuchte Abmessun- 3,6 60,3 3,6 64,0 64,0 1,20
gen nach EN 10253-2 48,3 3,6 60,0
TypA 42,4 3,6 57,0
Standardwerkstoff: 33,1 32 °1,0
: 26,9 2,6 44,0
P235GH-TC1 213 26
Wei 4,0 60,3 4,0 64,0 64,0 1,30
eitere Abmessungen, 183 40 60.0
Werkstoffe, Prifumfange 42’4 4’0 57‘0
und Ausflihrungen auf ’ ’ ’
Anfrage. 33,7 4,0 51,0
26,9 3,2 44,0
21,3 3,2
5,6 60,3 5,6 64,0 64,0 1,60
48,3 5,0 60,0
42,4 5,0 57,0
33,7 4,5 51,0
33,7 4,0 51,0
26,9 4,0 44,0
21,3 4,0
76,1 2,9 76,1 2,9 76,0 76,0 1,20
60,3 2,9 70,0
48,3 2,6 67,0
42,4 2,6 64,0
33,7 2,6 57,0
3,6 76,1 3,6 76,0 76,0 1,50
60,3 3,6 70,0
48,3 3,6 67,0
42,4 3,6 64,0
33,7 3,2 57,0
5,6 76,1 5,6 76,0 76,0 2,40
60,3 4,0 70,0
48,3 4,0 67,0
42,4 4,0 64,0
33,7 4,0 57,0
7,1 76,1 7,1 76,0 76,0 2,90
60,3 5,6 70,0
48,3 5,0 67,0
42,4 5,0 64,0
33,7 4,5 57,0
88,9 3,2 88,9 3,2 86,0 86,0 1,80
76,1 2,9 83,0
60,3 2,9 76,0

48,3 2,6 73,0



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin Dyin Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
<4 889 3,2 42,4 2,6 86,0 70,0 1,80
33,7 2,6 67,0
4,0 88,9 4,0 86,0 86,0 3,40
76,1 3,6 83,0
60,3 3,6 76,0
48,3 3,6 73,0
42,4 3,6 70,0
33,7 32 67,0 Ausgesuchte Abmessun-
5,6 88,9 5,6 86,0 86,0 gen nach EN 10253-2
76,1 5,6 83,0 Typ A
60,5 40 760 Standardwerkstoff:
48,3 4,0 73,0 :
42,4 4,0 70,0 P235GH-TC1
8.0 gg’; g’g 860 gg’g 0 Weitere Abmessungen,
2 76’1 7’1 g 83‘0 45 Werkstoff_g, Prifumfange
’ ’ ’ und Ausfuhrungen auf
60,3 5,6 76,0 Anfrage.
48,3 5,0 73,0
42,4 5,0 70,0
33,7 4,5 67,0
114,3 3,6 114,3 3,6 105,0 105,0 3,10
88,9 3,2 98,0
76,1 2,9 95,0
60,3 2,9 89,0
48,3 2,6 86,0
42,4 2,6 85,0
4,5 114,3 4,5 105,0 105,0 5,90
88,9 4,0 98,0
76,1 3,6 95,0
60,3 3,6 89,0
48,3 3,6 86,0
6,3 114,3 6,3 105,0 105,0 5,90
88,9 5,6 98,0
76,1 5,6 95,0
60,3 4,0 89,0
48,3 4,0 86,0
8,8 114,3 8,8 105,0 105,0 7,20
88,9 8,0 98,0
76,1 7,1 95,0
60,3 5,6 89,0
48,3 5,0 86,0
139,7 4,0 139,7 4,0 124,0 124,0 4,10
114,3 3,6 117,0
88,9 3,2 111,0
76,1 2,9 108,0
60,3 2,9 105,0
5,0 139,7 5,0 124,0 124,0 9,00
114,3 4,5 117,0
88,9 4,0 111,0



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin D;in Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
139,7 5,0 60,3 3,6 124,0 105,0 9,00
6,3 139,7 6,3 124,0 124,0 9,00
114,3 6,3 117,0
88,9 5,6 111,0
76,1 5,6 108,0
60,3 4,0 105,0
10,0 139,7 10,0 124,0 124,0 10,60
Ausgesuchte Abmessun- 114,3 8,8 117,0
gen nach EN 10253-2 88,9 8,0 111,0
Typ A 76,1 7,1 108,0
Standardwerkstoff: 60,3 %8 105,0
: 168,3 4,5 168,3 4,5 143,0 143,0 9,00
P235GH-TC1 139,7 4,0 137,0
Weitere Abmessungen, 1ég’g g’g %32‘8
Werkstoffe, Prifumfange 2 2 2
und Ausflihrungen auf 76,1 2,9 121,0
Anfrage. 60,3 2,9 118,0
5,6 168,3 5,6 143,0 143,0 14,30
139,7 5,0 137,0
114,3 4,5 130,0
88,9 4,0 124,0
76,1 3,6 121,0
60,3 3,6 118,0
7,1 168,3 7,1 143,0 143,0 14,30
139,7 6,3 137,0
114,3 6,3 130,0
88,9 5,6 124,0
76,1 5,6 121,0
60,3 4,0 118,0
11,0 168,3 11,0 143,0 143,0 16,50
139,7 10,0 137,0
114,3 8,8 130,0
88,9 8,0 124,0
76,1 7,1 121,0
60,3 5,6 118,0
219,1 4,5 219,1 4,5 178,0 178,0 13,00
6,3 219,1 6,3 178,0 178,0 18,00
168,3 4,5 168,0
159,0 4,5 168,0
139,7 4,0 162,0
114,3 3,6 156,0
108,0 3,6 156,0
88,9 3,2 152,0
76,1 2,9 152,0
60,3 2,9 152,0
7,1 219,1 7,1 178,0 178,0 20,50
168,3 5,6 168,0
139,7 5,0 162,0
114,3 4,5 156,0
88,9 4,0 152,0



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin Dyin Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
< 219,1 7,1 60,3 3,6 178,0 152,0 20,50
8,0 219,1 8,0 178,0 178,0 20,50
168,3 7,1 168,0
139,7 6,3 162,0
114,3 6,3 156,0
88,9 5,6 152,0
76,1 5,6 152,0
60,3 4,0 152,0 Ausgesuchte Abmessun-
12,5 219,1 12,5 178,0 178,0 29,50 gen nach EN 10253-2
168,3 11,0 168,0 TypA
139,7 100 162,0 Standardwerkstoff:
114,3 8,8 156,0 :
88.9 8.0 1520 P235GH-TC1
2 60,3 5,6 152,0 Weitere Abmessungen,
73 6,3 273,0 6,3 216,0 216,0 26,50 Werkstoffe, Prifumfange
2191 63 203,0 und Ausfiihrungen auf
168,3 4,5 194,0 Anfrage.
159,0 4,5 192,0
139,7 4,0 191,0
114,3 3,6 184,0
8,8 273,0 8,8 216,0 216,0 35,00
219,1 7,1 203,0
168,3 5,6 194,0
139,7 5,0 191,0
114,3 4,5 184,0
10,0 273,0 10,0 216,0 216,0 39,00
219,1 8,0 203,0
168,3 7,1 194,0
139,7 6,3 191,0
114,3 6,3 184,0
12,5 273,0 12,5 216,0 216,0 46,00
219,1 12,5 203,0
168,3 11,0 194,0
139,7 10,0 191,0
114,3 8,8 184,0
323,9 7,1 323,9 7,1 254,0 254,0 42,00
273,0 6,3 241,0
219,1 6,3 229,0
168,3 4,5 219,0
139,7 4,0 216,0
114,3 3,6 225,0
8,8 323,9 8,8 254,0 254,0 58,00
273,0 8,8 241,0
219,1 7,1 229,0
168,3 5,6 219,0
139,7 5,0 216,0
114,3 4,5 225,0
10,0 323,9 10,0 254,0 254,0 58,00
273,0 10,0 241,0

219,1 8,0 229,0 >



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prufbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din Tin Dy in Tyin Fin Gin Gewicht in
mm mm mm mm mm mm kg/Stuck (ca.)
3239 10,0 168,3 7,1 254,0 219,0 58,00
139,7 6,3 216,0
114,3 6,3 225,0
12,5 323,9 12,5 254,0 254,0 68,00
273,0 12,5 241,0
219,1 12,5 229,0
168,3 11,0 219,0
Ausgesuchte Abmessun- 139,7 10,0 216,0
gen nach EN 10253-2 355,6 8,0 355,6 8,0 279,0 279,0 71,00
Typ A 323,9 7,1 270,0 60,00
273,0 6,3 257,0
§t2a3n5d(§|[ﬁ¥vg{ksmﬁ: 219,1 6,3 248,0 54,00
168,3 4,5 238,0
Weitere Abmessungen, 139,7 4,0 245,0 52,00
Werkstoffe, Prifumfange 10,0 355,6 10,0 279,0 279,0 80,00
und Ausflihrungen auf 323,9 8,8 270,0 73,00
Anfrage. 273,0 8,8 257,0 72,00
219,1 7,1 248,0 71,00
168,3 5,6 238,0 70,00
139,7 5,0 245,0
12,5 355,6 12,5 279,0 279,0 93,00
323,9 10,0 270,0 86,00
273,0 10,0 257,0 84,00
219,1 8,0 248,0
168,3 7,1 238,0 83,00
406,4 8,8 406,4 8,8 305,0 305,0 85,00
355,6 8,0 305,0
323,9 7,1 295,0
273,0 6,3 283,0 82,00
219,1 6,3 273,0 74,00
168,3 4,5 264,0
10,0 406,4 10,0 305,0 305,0 85,00
355,6 10,0 305,0
323,9 8,8 295,0
273,0 8,8 283,0 82,00
219,1 7,1 273,0 74,00
12,5 406,4 12,5 305,0 305,0 124,00
355,6 12,5 305,0 120,00
323,9 10,0 295,0 118,00
273,0 10,0 283,0 112,00
219,1 8,0 273,0
168,3 7,1 264,0

508,0 11,0 508,0 11:0 381,0 381,0 160,00



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1

Reduzierstiicke — MaBe und Gewichte

konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in

Din Tin  Dyin  Tyin Tyin Lin Lin kg/Stlick
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
26,9 2,3 21,3 2,0 0,05
2,6 21,3 2,6 38,0 0,07

3,2 21,3

4,0 21,3

2,6 26,9

21,3

4,0 26,9

21,3

4,5 26,9

21,3

42,4 2,6 33,7

26,9

21,3

3,6 33,7

26,9

21,3

4,0 33,7

26,9

21,3

5,0 33,7

26,9

21,3

48,3 2,6 42,4

33,7

26,9

21,3

3,6 42,4

(]
m

0,08
0,10

33,7

51,0 0,16

0,12

51,0 0,18

0,23

E = exzentrisch

Ausgesuchte Abmessun-
0,18 gen nach EN 10253-2
Typ A

Standardwerkstoff:
64,0 0,27 P235GH-TC1

Weitere Abmessungen,
Werkstoffe, Prifumfange
und Ausfiihrungen auf
Anfrage.

50 424 0,33

60,3 29 483 0,30

36 483
42,4
33,7

76,0 0,45

4,0 48,3 o 0,45

APAEAEANNAEUNAEANNNNNAEABRRITWANSRBNWANNNONNONELEBRWAWARANNANNNERGONN AN

Cooo o vV OoOUWO OO oo oONNVNODODOD VN ODWOD oo UNMNNVODONVNOWO OOV NO WO N

33,7



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prufbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in
Din  Tin Dyin  T,in T,in C E Lin Lin kg/Sttick
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
< 60,3 40 26,9 3,2 e o 760 0,45
21,3 3,2 ° o
56 48,3 5,0 ° o 0,57
42,4 5,0 ° o
33,7 4,5 ° o
26,9 4,0 ° o
21,3 4,0 ° o
76,1 29 60,3 2,9 ° o 0,47
48,3 2,6 ° o
42,4 2,6 ° o
33,7 2,6 ° o
26,9 2,3 ° o
21,3 2,0 ° o
3,6 60,3 3,6 e o 390 0,79
48,3 3,6 ° o
42,4 3,6 ° o
33,7 3,2 ° o
21,3 2,6 °
56 60,3 4,0 ° o 0,85
E = exzentrisch 48,3 4,0 o o
42,4 4,0 ° o
Ausgesuchte Abmessun- 33,7 4,0 o o
gen nach EN 10253-2 7,1 60,3 5,6 e o 0,95
Typ A 483 50 o
Standardwerkstoff: gg’;‘ Z’g : :
P235GH-TC1 ’ ’
88,9 3,2 76,1 2,9 ° o 0,56
Weitere Abmessungen, ggg gg : :
Werkstoffe, Prifumfange ! J
und Ausfiihrungen auf 424 2,6 ° e
Anfrage. 33,7 2,6 e °
26,9 2.3 ° o
4,0 76,1 3,6 e o 390 1,06
60,3 3,6 ° o
48,3 3,6 ° o
42,4 3.6 ° o
33,7 3,2 ° o
5,6 76,1 5,6 ° o 1,06
60,3 4,0 ° o
48,3 4,0 ° o
42,4 4,0 ° o
33,7 4,0 ° o
8,0 76,1 7,1 ° o 1,30
60,3 5,6 ° o
48,3 5,0 ° o
42,4 5,0 ° o
33,7 4,5 ° o
114,3 3,6 88,9 3,2 ° o 0,90
76,1 2,9 ° o
60,3 2,9 ° o



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in
Din  Tin Dyin  Tyin T,in C E Lin Lin kg/Stick
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
< 1143 3,6 48,3 2,6 e o 890 0,90
42,4 2,6 o o
33,7 2,6 ° o
4,5 88,9 4,0 e o 1020 1,10
76,1 3,6 o o
60,3 3,6 o o
48,3 3,6 ° o
42,4 3,6 ° o
6,3 88,9 5,6 ° o 1,80
76,1 5,6 o o
60,3 4,0 ° o
48,3 4,0 ° o
42,4 4,0 o o
8,8 88,9 8,0 ° o 2,40
76,1 7,1 e o
60,3 5,6 ° o
48,3 5,0 o o
42,4 5,0 ® o
139,7 4,0 1143 3,6 ° o 1,70
88,9 3,2 o o E = exzentrisch
76,1 2,9 o o
60,3 2,9 ° o Ausgesuchte Abmessun-
50 1143 4,5 e o 1270 2,60 gen nach EN 10253-2
88,9 4,0 oo Typ A
ég:é g:g : : Standardwerkstoff:
63 1143 63 oo 2,60  P235GH-TC
gg? gg : : Weitere Abmessungen,
60’3 4’0 . o Werkstoff?, Prifumfange
100 1143 88 . o 4,00 /Lirr:?raAgu;fuhrungenauf
88,9 8,0 o o
76,1 7,1 o o
60,3 5,6 o o
168,3 4,5 139,7 4,0 ° o 2,50
114,3 3,6 o o
88,9 3,2 o o
76,1 2,9 ° o
60,3 2,9 ° o
56 139,7 5,0 e o 140,0 2,90
114,3 4,5 ° o
88,9 4,0 ° o
76,1 3,6 ° o
60,3 3,6 o o
7,1 139,7 6,3 ° o 3,90
114,3 6,3 ° o
88,9 5,6 o o
76,1 5,6 o o
60,3 4,0 ° o
11,0 139,7 10,0 ° o 6,30 b



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in
Din  Tin Dyin  T,in T,in C E Lin Lin kg/Stuck
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
<« 168,3 11,0 1143 8,8 e o 140,0 6,30
88,9 8,0 o o
76,1 7,1 o o
60,3 5,6 ° o
219,1 6,5 168,3 4,5 ° o 5,00
139,7 4,0 o o
114,3 3,6 ° o
88,9 3,2 ° o
76,1 2,9 ° o
60,3 2,9 o o
7,1 168,3 5,6 e o 1520 5,00
139,7 5,0 ° o
114,3 4,5 o o
88,9 4,0 ° o
76,1 3,6 ° o
8,0 168,3 7,1 ° o 6,50
139,7 6,3 o o
114,3 6,3 ° o
88,9 5,6 ° o
E = exzentrisch 12,5 168,3 11,0 o o 9,50
139,7 10,0 o o
Ausgesuchte Abmessun- 114,3 8,8 PS
gen nach EN 10253-2 88,9 8,0 ° o
Typ A 2730 63 2191 6,3 oo 7,50
Standardwerkstoff: igg’; j’g : :
P235GH-TC1 114’3 3,6 o o
Weitere Abmessungen, 8.8 ?ég% Z,el‘, :: 178,0 10,00
Werkstoffe, Prifumfange ! )
und Ausfiihrungen auf 139,7 5.0 ° e
Anfrage. 114,3 4.5 °
10,0 219,1 8,0 o o 11,60
168,3 7,1 o o
139,7 6,3 ° o
114,3 6,3 o o
12,5 219,1 12,5 o o 14,30
168,35 11,0 o o
139,7 10,0 ° o
114,3 8,8 L
323,9 7,1 273,0 6,3 o o 11,00
219,1 6,3 ° o
168,3 4,5 e o
139,7 4,0 o o
114,3 3,6 o o
8,8 273,0 8,8 e o 2030 15,50
219,1 7,1 o o
168,3 5,6 o o
139,7 5,0 o o
114,3 4,5 °
10,0 273,0 10,0 o o 15,50



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in
Din  Tin Dyin  Tyin T,in C E Lin Lin kg/Stick
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
<« 3239 10,0 219,1 8,0 e e 2030 15,50
168,3 7,1 o o
139,7 6,3 e o
12,5 2730 12,55 ° o 19,50
219,1 125 o o
168,35 11,0 o o
139,7 10,0 ° o
355,6 8,0 3239 7,1 ° o 22,00
273,0 6,3 ° o
219,1 6,3 o o
168,3 4,5 ° o
10,0 323,9 10,0 e o 3300 30,00
273,0 8,8 o o
12,5 3239 10,0 ° o 35,00
273,0 10,0 8,8 ° o
219,1 8,0 ° o
168,3 7,1 o o
16,0 323,9 12,5 ° o 48,00
273,0 12,5 ° o
219,1 12,5 o o E = exzentrisch
1083 110 = Ausgesuchte Abmessun
o o u u un-
406,4 88 gggg ?? ° o 30,00 gen nach EN 10253-2
2730 6,3 oo Typ A
219,1 6,5 °° Standardwerkstoff:
1685 48 : P235GH-TC1
10,0 355,6 10,0 e e 3560 34,00
523,9 8,8 ° Weitere Abmessungen,
273,0 88 ° Werkstoffe, Prifumfange
219,1 7,1 8,0 e e und Ausfuﬁrun en auf
12,5 3556 125 o o 200 pfrage,
323,9 10,0 o o
273,0 10,0 o o
219,1 8,0 ° o
17,5 3556 16,0 ° o 67,00
3239 12,5 o o
273,0 12,5 o o
219,1 12,5 ° o
508,0 10,0 406,4 8,8 e e 508,0 68,00
355,6 8,0 o o
3239 7,1 o o
273,0 6,3 ° o 580,0
219,1 6,3 ° o 620,0
11,0 406,4 10,0 o o 68,00
355,6 10,0 ° o
323,9 8,8 ° o
273,0 8,8 o o
219,1 7,1 o o
12,5 406,4 12,5 ° o 78,00
355,6 12,5 ° o >



Rohrzubehor — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
T- ‘_D—>| konzentrisch exzentrisch konzentrisch exzentrisch  Gewicht in
Din  Tin Dyin  T,in T,in C E Lin Lin kg/Stuck
mm mm mm mm mm mm mm (ca.)
<« 5080 12,5 3239 10,0 e e 508,0 78,00
273,0 10,0 o o
219,1 8,0 °
17,5 406,4 17,5 ° o 98,00
. 355,6 16,0 ° o
— D, mal 3239 12,5 o
) 273,0 12,5 ° o
C = konzentrisch 219,1 12,5 °
610,0 12,5 508,0 11,0 e e 5080 508,0 93,00
406,4 10,0 o o 575,0
355,6 10,0 ° o 675,0
323,9 8,8 ° o 700,0

E = exzentrisch

Ausgesuchte Abmessun-
gen nach EN 10253-2
Typ A

Standardwerkstoff:
P235GH-TC1

Weitere Abmessungen,
Werkstoffe, Prifumfange
und Ausfiihrungen auf
Anfrage.



Rohrzubehér — Formstiicke

EN 10253-2 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prufbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Gewicht —h—
Din Tin hin in kg/Stuick
mm mm mm (ca.)
21,3 2,0 25 0,03 —
3,2 0,10
4,0 0,13
26,9 2,3 25 0,04
3,2 0,11
4,0 0,14
33,7 2,6 25 0,09
3,2 0,13
4,0 0,15 o -
42,4 2,6 38 0,11 ]
3,6 0,14
4,0 0,16
48,3 2,6 38 0,12
4,0 0,18
5,0 0,23
60,3 2,9 38 0,17
4,0 0,20 —
76.1 g’g 38 8’3? Ausgesuchte Abmessun-
z ’ z gen nach EN 10253-2
5,6 0,60 Typ A
7,1 0,71
88,9 3,2 51 0,38 Standardwerkstoff:
5,6 0,67 P265GH
8,0 0,96
114,3 3,6 64 0,71 Weitere Abmessungen,
6,3 1,23 Werkstoffe, Prifumfange
8,8 1,72 und Ausfiihrungen auf
139,7 4,0 76 1,10 Anfrage.
6,3 1,80
10,0 2,86
168,3 4,5 89 1,78
7,1 2,89
11,0 4,48
219,1 6,3 102 3,70
8,0 5,10
12,5 8,00
273,0 6,3 127 5,91
8,8 8,80
10,0 10,00
323,9 7,1 152 9,57
10,0 14,00
355,6 8,0 165 12,87
12,5 19,00
16,0 27,00
406,4 8,8 178 17,51
12,5 26,50
17,5 37,50
508,0 11,0 229 o 1l

610,0 12,5 267 60,00



Rohrzubehor — Formstiicke

DIN 28011 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
—h— Din sin hy in h, in Gewicht in
chp —hy— mm mm mm mm kg/Stiick (ca.)
belsa 21,3 3,0 10,5 2,8 0,03
26,9 3,0 10,5 3,8 0,04
¢ 33,7 3,0 10,5 5,2 0,05
4,0 14,0 4,7 0,07
42,4 3,0 10,5 6,8 0,07
4,0 14,0 6,4 0,09
48,3 3,0 10,5 8,0 0,09
4,0 14,0 7,5 0,12
60,3 3,0 10,5 10,3 0,13
4,0 14,0 9,9 0,17
76,1 3,0 10,5 13,4 0,18
4,0 14,0 12,9 0,24
6,0 21,0 12,0 0,36
88,9 3,0 10,5 15,8 0,30
4,0 14,0 15,4 0,40
6,0 21,0 14,5 0,60
114,3 4,0 14,0 20,3 0,60
5,0 17,5 19,8 0,75
6,0 21,0 19,4 0,90
139,7 4,0 14,0 25,2 0,84
hy=35s 5,0 17,5 24,8 1,05
h,=0,1935 D — 0,455 s 6,0 21,0 24,3 1,26
hy =, +h, 168,3 4,0 14,0 30,8 1,30
5,0 17,5 30,3 1,70
6,0 21,0 29,8 2,10
Ausgesuchte Abmessun- 219,1 5,0 17,5 40,1 2,60
gen in Anlehnung an 6,0 21,0 39,7 3,40
DIN 28011 8,0 28,0 38,8 4,70
273,0 5,0 17,5 50,6 3,90
Standardwerkstoff: 6,0 21,0 50,1 4,90
P265GH 10,0 35,0 48,3 9,00
. 323,9 6,0 21,0 59,9 6,70
Weitere Abmessungen, 70 24.5 59.5 7.80
Werkstoffe, Prifumfange ’ ’ ’ ’
e g 10,0 35,0 58,1 12,00
Angerihrungen aut 355,6 6,0 21,0 66,1 7,90
8,0 28,0 65,2 11,00
10,0 35,0 64,3 14,20
406,4 6,0 21,0 75,9 10,10
8,0 28,0 75,0 13,90
10,0 35,0 74,1 18,00
508,0 6,0 21,0 95,6 15,30
10,0 35,0 93,8 26,90
12,0 42,0 92,8 33,90
609,6 10,0 35,0 113,4 38,90



Rohrzubehér — Formstiicke

DIN 2619 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1
Din sin Rin hin Gewicht in =
mm mm mm (ca.) mm (ca.) kg/Stick (ca.)
21,3 2,0 28,0 17,0 0,02
26,9 2,3 29,0 16,0 0,04
33,7 2,6 38,0 21,0 0,07
42,4 2,6 48,0 27,0 0,11
48,3 2,6 57,0 33,0 0,16 Ausgesuchte Abmes-
60,3 2,9 76,0 46,0 0,30 sungen in Anlehnung an
76,1 2,9 95,0 57,0 0,48 ehem. DIN 2619
88,9 3,2 114,0 70,0 0,70
114,3 3,6 152,0 95,0 1,40 Standardwerkstoff:
139,7 4,0 190,0 120,0 2,40 P235GH-TC1
168,3 4,5 229,0 145,0 3,50 )
219,1 6,3 305,0 195,0 9,00 Weitere Abmessungen,
273,0 6,3 381,0 245,0 15,00 Werkstoffe, Prufumfange
323.9 7.1 4570 295.0 24,00 und Ausfahrungen auf
355.6 8.0 5330 355.0 34,00 Anfrage.
406,4 8,8 610,0 407,0 49,00
508,0 11,0 762,0 508,0 97,00
610,0 12,5 914,0 609,0 162,00

Um Abzweige von Rohren gréBerer Nennweite herzustellen, kénnen wir die EinschweiB-
bogen auf den AuBendurchmesser des Durchgangsrohres anpassen, z. B. EinschweiB-
bogen 88,9 x 3,2 mm angepasst auf Rohr 114,3 mm.



Rohrzubehor — Formstiicke

DIN 2618
EN 10204

Sattelstutzen (kurz) — MaBe und Gewichte

Technische Lieferbedingungen und MaBe

Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1

|

I
1

i

Ausgesuchte Abmes-
sungen in Anlehnung an
ehem. DIN 2618

Standardwerkstoff:
P235GH-TC1

Weitere Abmessungen,
Werkstoffe, Prifumfange
und Ausflihrungen auf
Anfrage.

42,4

48,3

60,3

76,1

88,9

114,3

139,7

168,3

219,1

273,0
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355,6

406,4
508,0
610,0

8,0
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11,0
12,5

hin
mm (ca.)

30,0

30,0

30,0

45,0

50,0

60,0

65,0

85,0

100,0

135,0

150,0

175,0

200,0

200,0
250,0
300,0

Gewicht in
kg/Stuck (ca.)
0,03
0,06
0,08
0,08
0,10
0,15
0,13
0,18
0,18
0,30
0,42
0,27
0,34
0,45
0,87
1,20
0,60
1,12
1,86
1,10
1,39
1,94
2,71
1,80
2,98
2,80
4,80

31,30
22,20
27,50
33,00
30,00
58,00
92,00

Um Abzweige von Rohren groBerer Nennweite herzustellen, kénnen wir die Sattel-

stutzen auf den AuBendurchmesser des Durchgangsrohres anpassen,

z. B. Sattelstutzen 88,9 x 3,2 angepasst auf Rohr 114,3.



Rohrzubehér — Formstiicke

DIN 2618 Technische Lieferbedingungen und MaBe
EN 10204 Prifbescheinigung 2.2 bzw. 3.1

Sattelstutzen (lang) — MaBe und Gewichte

Din sin hin Gewicht in <D
mm mm mm (ca.) kg/Stiick (ca.) I
21,3 2,0 50,0 0,05
26,9 2,3 50,0 0,08
33,7 2,6 60,0 0,16
42,4 2,6 60,0 0,20
48,3 2,6 70,0 0,27
60,3 2,9 90,0 0,45
’ ) ’ ) Ausgesuchte Abmes-
76,1 2,9 110,0 0,77 sungen in Anlehnung an
88,9 3,2 125,0 1,10 ehem. DIN 2618
114,3 3,6 150,0 1,90
139,7 4,0 160,0 2,90 Standardwerkstoff:
168,3 4,5 170,0 4,10 P235GH-TC1
219,1 6,3 220,0 9,00
273,0 6,3 230,0 13,30 Weitere Abmessungen,
323,9 7,1 250,0 20,00 Werkstoffe, Prifumfange
355,6 8,0 270,0 26,90 und Ausfiihrungen auf
406,4 8,8 280,0 36,00 Anfrage.
508,0 11,0 320,0 68,00
610,0 12,5 370,0 104,00

Um Abzweige von Rohren groBerer Nennweite herzustellen, kénnen wir die Sattel-
stutzen auf den AuBendurchmesser des Durchgangsrohres anpassen,
z. B. Sattelstutzen 88,9 x 3,2 angepasst auf Rohr 114,3.



